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teigender Energieverbrauch, wachsende Abfallmengen aber knapper

werdende Ressourcen. Auch wenn wir standig mit diesen Themen
konfrontiert werden, werfen wir mehr weg und bendtigen mehr Energie
als je zuvor. Wahrend an der Bewusstseinsbildung der Bevolkerung gear-
beitet wird, liegt ein groBer Anteil bei der Wirtschaft und der Entwicklung
von Alternativen. Das heiBt, erneuerbare Energie anstatt Atomkraft und
Ressourcenwirtschaft anstelle von Wegwerfwirtschaft.

Die Begriffe ,Nachhaltigkeit” und ,Klimaschutz* gelten als Eckpfeiler des
modernen Umweltschutzes und sind die zentralen Herausforderungen
der abfallwirtschaftlichen MaBnahmen der KAB. Mit innovativen Ideen
versucht die KAB Potentiale der Entsorgungswirtschaft umweltschonend
zu nutzen.

,Der Umwelt zuliebe“ ist nicht nur der Leitspruch unseres Unterneh-
mens, sondern gilt als Grundsatz flr jegliche Tatigkeit und Handeln in
unserer Firma. Durch das Sammeln, Sortieren und vor allem Wiederauf-
pereiten von Abféllen und Wertstoffen leisten wir einen wichtigen Beitrag
flr eine saubere Umwelt — und das sehr erfolgreich seit 1989. Die Basis
dieses Erfolges sind zufriedene motivierte Mitarbeiter. Wir legen aller-
groBten Wert auf stdndige Weiterbildung der Mitarbeiter durch spezifische
Fortbildungen und Schulungen.

Hohe Kundenorientiertheit ist das Fundament unserer Firmenphilosophie.
Das Feedback der Kunden tragt wesentlich dazu bei, dass wir unsere
Services und Leistungen standig verbessern und an die Bedurfnisse der
Kunden anpassen kdnnen. Es ist uns ein groBen Anliegen, gerade auch
Unternehmen und Kommunen mit individuellen und immer an den neu-
esten Stand der Gesetzeslage angepassten Abfallentsorgungskonzepten

/ zu unterstitzen.
' 4 =

Durch die Eintragung in das EMAS Register und der Einflihrung eir
weltmanagementsystem wird die kontinuierliche Verbesserun
Bereich des betrieblichen Umweltschutzes geschafifen, Recht
wird gewahrleistet, die Stoff- und Energiestrn_ v "q‘ i

” Betriebstérungen sowie Unfélle kénnen verrin u_:uvva
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Mit freundlichen GriBen,
GF Mag. (Fi eg}er_B/eiberger
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GeméaB EMAS Il Verordnung (Verordnung EG NR. 1221/2009)
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DAS UNTERNEHMEN

1,
Unternehmensleitbild

Die Karntner Abfallbewirtschaftung GmbH

Urspringlich gegrindet als Unternehmen flur die Bauschut-
taufbereitung entwickelte sich die KAB zu einem modernen
abfallwirtschaftlichen Kompetenzzentrum. ,Der Umwelt zu-
liebe* ist nicht bloB der Leitspruch der KAB, sondern gilt als
Grundsatz flr jegliche Tatigkeit und Handeln in unserer Firma.
Ziel der KAB ist die Sammlung, Sortierung und Aufbereitung
von Wertstoffen flr eine saubere Umwelt. Dabei baut unser
Unternehmen auf drei Saulen:

Umfangreiche Beratung und kompetentes
Kundenservice

Hohe Kundenorientierung ist ein maBgebliches Ziel unseres
Unternehmens. Der standige Kundenkontakt liefert uns Infor-
mationen fur Verbesserungen und die Weiterentwicklung un-
serer Services und Leistungen. Ziel ist es, unseren Kunden ein
Service und Leistungspaket anzubieten, welches vollstandig
deren Winschen und BedUrfnissen entspricht.

Innovationsmanagement
und Prozessoptimierung

Kundenorientierung
und -zufriedenheit

Bewusstsein flir
Umwelt-, Qualitats-
und Rechtssicherheit

Innovation fur eine
nachhaltige Zukunft

Unsere Mitarbeiter

Die Basis des Erfolgs eines Unternehmens sind die Mitarbeiter.
Daher legen wir groBen Wert auf zufriedene und motivierte
Mitarbeiter. Zahlreiche Ausflige und betriebsinterne Aktivi-
taten sorgen flr ein angenehmes Betriebsklima und eine hohe
Teamorientierung in unserem Unternehmen. Die KAB legt auch
allergroBten Wert auf standige Weiterentwicklung unserer Mit-
arbeiter durch diverse Fortbildungen und Schulungen.

Individuelles Abfallentsorgungskonzept

Die sich oft andernden gesetzlichen Vorschriften im Bereich
der Abfallentsorgung zwingen Unternehmen sich oftmals mit
vollig unbekannten Themen zu beschéaftigen. Deswegen ist
es der KAB ein groBes Anliegen Firmen und Unternehmen im
Bereich der Abfallentsorgung zu unterstitzen. Um ein indivi-
duelles Abfallentsorgungskonzept fur Betriebe zu erstellen, er-
fordert es ein umfangreiches Know-How, immer am neuesten
Stand der Gesetzeslage zu sein und nicht zuletzt auch die
prézise Umsetzung von der Theorie in die Praxis.

Transparenz und
Kommunikation

Okonomisches und
Okologisch nachhaltiges
Wirtschaften

Soziale Kompetenz und
Unternehmensverantwortung
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¢ Firmengriindung — urspriinglicher Zweck war die Bauschuttaufbereitung
¢ Inbetriebnahme einer der ersten &sterreichischen Abfallsortieranlagen

* Neubau der Recyclinghalle und Sortieranlage nach Brandschaden
® Beginn der Verpackungssortierung (gelbe Tonne)

® Zertifizierung zum Entsorgungsfachbetrieb (VEFB)
¢ Inbetriebnahme einer Aktenvernichtungsanlage
¢ Errichtung eines befestigten Holzzwischenlagers

¢ Errichtung eines neuen, tiberdachten Gewerbemdiillanlieferplatzes mit Betondichtwanne
¢ Inbetriebnahme einer Splittinganlage fir die Herstellung von Ersatzbrennstoffen

¢ Kauf des bisherigen Mietgrundsttickes (ca. 40.000 m?)

¢ Inbetriebnahme einer 2. Siebanlage mit Magnetabscheider fiir die Aufbereitung von Gewerbeabféllen

» Regionale Ubernahmestelle fiir Elektroaltgeréte (Kihlgeréte, Bildschirme, Leuchtstoffréhren, Monitore,
Elektroklein- u. -groBgerate)

¢ Installation einer zweiten Waage mit vollautomatischer Kameraerfassung
¢ Errichtung eines Griinschnittplatzes

* ARA (gelber Sack, gelbe Tonne) - Sortierpartner fir alle Kérntner Bezirke
¢ Recyclinghof fur die Gemeindeburger von Magdalensberg

* Planung und Neubau eines Zwischenlagers fir gefahrliche Abfalle inkl. Laborbetrieb

¢ Errichtung Uberdachter Hallenflachen fir Kartonagen, Kunststoffe und Metalle

* Regionale Ubernahmestelle fiir Gerétebatterien, Fahrzeugbatterien

* KAB Alpe Adria - Betreuung italienischer Industrie- und Gewerbekunden in den Regionen Veneto,
Friaul- Julisch und Venetien, Marche und Lombardei

* Inbetriebnahme des modernsten Zwischenlagers fiir gefahrliche Abfélle im Siiden Osterreichs
¢ Er6ffnung des umweltanalytischen Betriebslabors

® Planung und Errichtung einer Bodenaushubdeponie
* Erweiterung des Zwischenlagers fir gefahrliche Abfélle

¢ Inbetriebnahme der Bodenaushubdeponie
¢ Errichtung und Inbetriebnahme der modernsten Ersatzbrennstoffaufbereitungsanlage (EBS)
im Stiden Osterreichs
* Neubau und Inbetriebnahme der Sortieranlage fiir Kunststoffe (ARA - gelber Sack/gelbe Tonne)

* ARA - Sortierpartner fir alle Kérntner Bezirke
¢ Eintragung in das EMAS-Register (eco-management and audit-scheme)

und ISO 9001 sowie ISO 14001 Zertifizierung

® Genehmigung zur Erweiterung der Flache des Betriebsstandortes, Planung und Genehmigung
eines erweiterten Oberflachenwasserkonzeptes

® SchlieBung des Deponie Kompartiment I, Genehmigung der Asphaltierung im Erweiterungsteilbereich |

* Brandereignis im November und Zerstérung aller Lagerboxen und der Maschinenhalle,
Wiedererrichtung der Hallen und Anlage

/ "
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ZKAB

Stidautobahn A2

@ Flughafen

Das Betriebsgelande der KAB erstreckt sich
im Osten von Klagenfurt in der Gemeinde Hor-

Klagenfurt tendorf Uber ca. 4ha Industriegrund. Zusétzlich
Zentrum B70 570 wird auf weiteren 2ha eine Bodenaushubde-
\ ponie betrieben. Die Uberregionale Erreichbar-
~ keit ist Uber die Stdautobahn (A2) sowie den
Ny = Flughafen Klagenfurt ausreichend gegeben, der
Q I m_—_—_—__-, Hauptbahnhof Klagenfurt liegt nur 6 Kilometer
Stdbahn
Bahnhof entfernt.
Firma KAB Karntner Abfallbewirtschaftung GmbH
Anschrift ZiegeleistraBe 50
A-9020 Klagenfurt am Worthersee
Personen GLN 9008390016558
Standort GLN 9008390214787

Betriebsgrundstiicke

Bodenaushubdeponie

Firmeninhaber

Geschiftsfiihrer

Abfallrechtlicher Geschiftsfihrer
Verantwortliche Person gem. §26 AWG
Betriebsleitung

Beschaftigte

Firmenbuchnummer

UID-Nummer

ONACE Zuordnung

Zertifizierungen

1378/3 KG Hortendorf

1378/1 KG Hortendorf

Kostmann GesmbH (63,75%)

Strabag AG (36,25%)

KOSTMANN
STRABAG

Mag. (FH) Werner Bleiberger

Prok. Dipl. Chem. Marco Bander

Prok. DI Gerald Sertschnigg

Ernst Koitz

ca. 49 (bis zum Brandereignis)

FN 92695t

ATU 25750504

38.1 und 38.2 / Abfallsammlung und -behandlung

Entsorgungsfachbetrieb W ” #
EMAS ”l .EFB ZERT?IIER’TER
=
e e =
ISO 9001
ISO 14001
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m Bereich

Eingangsbereich
und Waage

Anlieferhalle
Gewerbe- und Sperrmll

Anlieferhalle
Kunststoffverpackungen

Verwaltungsgebaude

Aufbereitungslinie
Ersatzbrennstoffe

Aufbereitungslinie
Kunststoffverpackungen

Uberdachter
Lagerbereich

Ballenpresse

Anlieferbereich
Gefahrliche Abfélle

Lager fur
geféhrliche Abfalle

Labor fur Abfall-
und Umweltanalytik

Freilagerflachen

Manipulationsbereich
fur Container

Deponiebereich

Bereich Baustoffrecycling

DAS UNTERNEHMEN

Verwiegung und Disposition der Anlieferungen und Abholungen (automatische
Kennzeichenerkennung)

1.500m? Uberdachter Anlieferbereich fur Vorsortierung und Aufgabe in die Anlage

600m? Uberdachter Anlieferbereich fir Kunststoffverpackungen aus der ARA
Sammlung und Aufgabe in die Anlage

Bereich Geschaftsfuhrung, Blro- und Besprechungsraume, sanitare Einrichtungen,
Umkleide- und Aufenthaltséume fur die Mitarbeiter

Maschinentechnik fur Aufbereitungsprozess (Zerkleinerung, Separierung,
Ausschleusung Wertstoffe, Konfektionierung, Fordertechnik)

Maschinentechnik fur Sortierprozess der ARA Kunststoffverpackungen (Aufgabe
und Separierung, Sortierkabinen, Konfektionierung, Fordertechnik)

3 brandschutztechnisch getrennte Lagerbereiche fur verschiedene Outputfraktionen
8.000m? Produktions- und Lagerbereich

Verpressung und Konditionierung verschiedenster Fraktionen aus der Anlage oder
durch Direktaufgabe, auch als Dienstleistung flr Kunden

Explosionsgeschutzter, Uberdachter Anlieferbereich fur gefahrliche Abfalle

6 getrennte, explosionsgeschutzte Lagerboxen mit modernster Sicherheitstechnologie,
sowie Umfull- und Waschboxen, Verwiegung
Uberdachter Lager- und Manipulationsbereich (ca. 1.000 m?)

Modernst ausgestattetes Labor fir Abfallanalysen, Qualitatssicherung der In- und
Outputfraktionen

Lagerflachen fUr nicht gefahrliche Abfallarten auf befestigtem Untergrund, 12.000m?
Abstell-, Tausch- und Pufferbereich fur Container, Mulden und Behélter jeglicher Art

Bodenaushubdeponie mit einem Verflllvolumen von ca. 80.000m?

Qualitatsgesicherte Aufbereitung von Baurestmassen zur Herstellung von
Recyclingbaustoffen im Rahmen des Osterreichischen Glteschutzes

Durch Brandereignis 11/2014 derzeit auBer Betrieb.

Aktualisierte UMWELTERKLARUNG 2014
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5.
Prozesslandkarte
Geschéftsfiihrung
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Leitung nicht . ’ Leitung
gefahriicher Abfall Betriebsleitung gefahriicher Abfall
2 Uoerahime Qualtatskontrolle | | . XM
& [ Qualitatskontrolle (|  Erfassung [ Behandlung [+ Konditionierung H  Verwertung/ >
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£ ™ § E
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Rechnungswesen Stoffstromma- : Personal &
Fakturierung nagement + EDM 42 e L AL AT Kommunikation
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Organigramm

Geschéftsfiihrung

Buchhaltung

QM/UM Beauftragter Faktura

Marketing / EDV Administration
Homepage Sekretariat

Leitung Leitung . .
nicht geféhrl. Abfalle geféhrliche Abfille Betriebsleitung

Vertrieb
nicht geféhrl. Abfélle

Stoffstrom-
mangagement

Innovationsmanagement - -

Leitung F&E

Projektmanagement
08B

— BA-Deponie
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LEISTUNGEN

Die Begriffe ,Nachhaltigkeit” und ,Klimaschutz“ gelten
als Eckpfeiler des modernen Umweltschutzes und sind
die zentralen Herausforderungen der abfallwirtschaft-
lichen MaBnahmen der KAB. Mit innovativen Ideen
versucht die KAB Potentiale der Entsorgungswirtschaft
umweltschonend zu nutzen. Ziel der KAB ist die Samm-
lung, Sortierung und Aufbereitung von Abfallen fur eine
saubere Umwelt.

Durch modernste Technologien werden alle bei der KAB
angelieferten Abfalle zu fast 100 Prozent einer stofflichen
oder energetischen Verwertung zugefuhrt. In Anlehnung
an die 5-stufige Abfallhierarchie in der Abfallrahmenricht-
linie liegt die Prioritat zunachst in der Ruckgewinnung
von Wertstoffen und Wiederverwendung im Stoffkreis-
lauf. Der nicht rlckflhrbare Anteil der gesammelten Ma-
terialstrome wird gesondert einer mehrstufigen Aufbe-

reitung zugeflhrt und der Industrie als Ersatzbrennstoff
sowie als Vorprodukte fur die stoffliche Verwertung zur
Verfigung gestellt.

Mit dem hochmodernen Zwischenlager flr gefahrliche
Abfalle mit genehmigter Abfallbehandlung und einem
betriebseigenen Labor kann die KAB gemeinsam mit
ihren Kooperationspartnern fir nahezu jede gefahrliche
Abfallart ein maBgeschneidertes Entsorgungskonzept
anbieten. Zusammen mit unseren Logistikpartnern
transportiert die KAB alle Abfélle sicher und ordnungs-
gemal zu der jeweiligen Destination.

Zusatzlich wird im Auftrag der ARA (Altstoff Recycling
Austria) die Sortierung der Kunststoffverpackungs-
sammlung aus ganz Kérnten bei der KAB durchgefuhrt.



8.1.
Ersatzbrennstoffaufbereitung

Bis zum Brandereignis im November 2014 basierte das Kon-
zept zur mechanischen Behandlung von Abfallen auf den lang-
jahrigen Erfahrungen der KAB mit den bisherigen Abnehmern
vergleichbarer Abfélle, den spezifischen Qualitdtsanforde-
rungen der nachfolgenden Verwertungsanlagen und der Not-
wendigkeit moglichst flexibel unterschiedliche Inputmaterialien
behandeln zu kénnen.

Diesen Anforderungen entsprechend sind mehrstu-
fige Abscheidungen von Metallen und Schwerstoffen sowie
die manuelle Sortierung bestimmter Fraktionen vorgesehen.
Weiters beinhaltet die Anlagentechnik eine zweistufige Zer-
kleinerung um die Inputstréme ,anlagengéangig” zu machen,

B ERSATZBRENNSTOFFPRODUKTION (EBS)

|-

B MATERIALSTROME

i iy

LEISTUNGEN

sowie die gewlnschten KorngréBen der Outputstréome sicher
zustellen. Um eine flr den Transport optimierte Dichte zu errei-
chen, ist eine Konditionierung von diversen Fraktionen mittels
Ballenpresse vorgesehen.

8.1.1. Anlagendaten

Durch den Brand wurde die gesamte Aufbereitungstechnik
der KAB zerstort. Derzeit wird intensiv an der Planung flr die
zukinftige Anlage gearbeitet. Das Hauptaugenmerk wird aber
auch zukUnftig auf der Erzeugung von qualitatsgesicherten Er-
satzbrennstoffen und der Rickflirhung von Wertstoffen in den
Wirtschaftskreislauf liegen.

Fraktion 1 - Siebfraktion

Betrachtet man die gesamte Verfahrenskette der Aufbereitung, so werden folgende Materialstréme generiert:

I Aktualisierte UMWELTERKLARUNG 2014
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8.1.2. Anlagenbeschreibung (durch Brand zerstort)

Am Beginn des Aufbereitungsprozesses steht die groB3flachige
Anlieferhalle. Die Halle ist in offener Bauweise konstruiert, um
von mehreren Seiten Zufahrtmoglichkeiten zu haben und vor
allem eine gute Durchliftung der Halle zu gewahrleisten. In der
weitlaufigen Inputhalle wird das angelieferte Material an ent-
sprechenden Platzen abgeladen, um schon zum Zeitpunkt der
Anlieferung mit der Qualitatskontrolle und -sicherung beginnen
zu kénnen.

Das Material wird einer Vorsortierung zugefiihrt. Diese erfolgt
groBteils mit mobilen Geréaten, jedoch sind der maschinellen
Sichtung Grenzen in der Genauigkeit und StlickgroBe gesetzt.
Um die Wertschopfung dennoch hoch zu halten, wird beim
Material zusétzlich eine manuelle Vorsortierung vorgenommen.
Hauptaugenmerk wird in dieser Phase auf groBvolumige Wert-
stoffe wie bspw. Kartonagen und Papier, Holz, verschiedenste
Folien und Eisenteile gelegt.

Weiters werden allenfalls im Inputmaterial enthaltene Fehl-
wirfe und Storstoffe unter anderem auch Problemstoffe,
die aufgrund der Qualitatskriterien nicht in den weiteren
Aufbereitungsprozess gelangen durfen, an dieser Stelle vom
Materialstrom abgetrennt und den entsprechenden Entsor-
gungswegen zugefuhrt. Das gesichtete Material wird dann
mittels Greiferbagger in die Vorzerkleinerung aufgegeben. Der
konfektionierte Materialstrom wird Uber Forderb&nder einem
Ballistischen Separator zugeflihrt.

& FUNKTION DER EBS-ANLAGE

div. Stérstoffe

Der ballistische Sichter trennt das vorzerkleinerte Material in 3
Fraktionen:

e Die erste Fraktion ist eine Siebfraktion mit einer KorngréBe
von <20mm. Dieses Siebmaterial wird von kleinen Eisenteilen
befreit und als niederkalorischer Brennstoff mit Forderbandern
automatisch ins Lager gefordert.

e Die zweite Fraktion wird als Schwerfraktion bezeichnet und
besteht aus schwereren, rollenden, kubischen Materialien.
Neben der Siebfraktion beinhaltet sie den groBten Anteil an
inerten Stoffen. Die Schwerfraktion wird nach der ballistischen
Sichtung einer Metallaufbereitungslinie zugefiihrt. Diese trennt
in einem ersten Schritt durch einen Uberbandmagneten die
noch enthaltenen ferromagnetischen Bestandteile ab. Die
nachgeschaltene Wirbelstromabscheidung separiert noch
enthaltene Nichteisenmetalle wie Aluminium, Kupfer oder
Messing. AuBerdem besteht die Mdglichkeit, die von Metallen
befreite Schwerfraktion zusatzlich einer handischen Nach-
sortierung zuzufthren, in der bspw. die inerten Stoffe (Glas,
Steine, Keramik) ausgeschleust werden. Der Uberlauf wird
mittels Forderband in einer Lagerbox gesammelt und steht als
mittelkalorische thermische Fraktion zur Verfigung.

e Die dritte Fraktion bilden die leichten, flachigen Teile und
wird demnach als Leichtfraktion bezeichnet. Diese wird nach
Abtrennung von Eisen mittels Uberbandmagnetabscheider
einer Nachzerkleinerung zugefuhrt, wobei die KorngréBe der
Nachzerkleinerung entsprechend den Anforderungen der zu
beliefernden Industrieanlagen variiert werden kann. Der auf
eine KorngréBe <30mm konfektionierte Materialstrom wird
Uber Férderbander in einer Lagerbox abgeworfen und stellt die
hochkalorische Ersatzbrennstofffraktion dar.

Metall

Holz i

Leichtfraktion

Aufgabe 2

Lager 1

Lager 4
W

» Vorzerkleinerung
12
Ballistikseperator
Siebfraktion Schwerfraktion
Lager 5
Lager 6
Lager 7
‘Anlieferbereich |
Lager 3 ﬁ T Lager 8




8.2.
Sortieranlage (durch Brand zertstort)

Der 2. Aufbereitungsweg, in der neuen Produktionsanlage,
ist die Sortieranlage flr Kunststoffverpackungen aus der
ARA Sammlung. Das Material wird mittels mobilen Laders in
einen maschinellen SackaufreiBer aufgegeben. Nach einer
Vereinzelung wird das Material dosiert zu einer automatischen
Vorsortierung geférdert. Dort erfolgt eine Trennung in einen
rollenden kubischen Materialstrom (Flaschen, Hohlkérper)
und einen flachigen Materialstrom (Folien). Diese getrennten
Fraktionen werden dann zwei getrennten SortierstraBen zuge-
fUhrt. Auf dem Weg zu den Sortierkabinen erfolgen eine Aus-
siebung von Kleinteilen und eine automatische Abscheidung
von Eisenstlicken. In den Sortierkabinen wird eine handische
Trennung der einzelnen Materialstréme durchgefiihrt (Flaschen
und Hohlkdérper unterschiedlicher Farben und Kunststoffen,

LEISTUNGEN

Folien unterschiedlicher Farben und Qualitat). Um Tempera-
turschwankungen auszugleichen sind die Sortierkabinen an
die zentrale Heizungsanlage angeschlossen. Zusétzlich ist
jeder Sortierplatz mit einer Zulufthaube ausgestattet, um die
Geruchsbelastung auf einem Minimum zu halten. Mittels Uber-
druck wird ein permanenter Frischluftzustrom garantiert. Das
Uberkorn (Restfraktion) kann lose oder in Ballen gepresst gela-
gert werden und stellt einen hochkalorischen Ersatzbrennstoff
dar. Das Uberkorn kann jederzeit direkt der Nachzerkleinerung
zugefuhrt werden, wenn vom Endabnehmer eine kleinere
KorngréBe gefordert ist. Die aussortierten Materialfraktionen
kénnen sortenrein in Ballen gepresst werden und stehen so
den geeigneten Recyclingwegen zur stofflichen Wiederverwer-
tung zur Verfliigung.

= FUNKTION DER SORTIERANLAGE

Anleiferung | —>» Anlieferbereich —>| SackaufreiBer

v

L

Ballistikseperator —>|

Siebfraktion Eisenabscheider

)

‘ Container

‘ Container ‘ i

Nachzerkleinerung |

[ \ A | Y |
) T3 W . - Nl PV
\\1 v J | i ; } .1_ \ Tah
r j \
'... Lager 1 Lager 9 ""‘ —> Ballenpressen | : Ballenlager ; A% r""‘.

—r)
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8.3.
Labor

Die KAB verfugt Uber ein betriebseigenes, umfangreich ausge-
stattetes Labor fur die Durchfihrung von chemischen Analysen
im Umwelt- und Abfallbereich. Das Labor unterstitzt den Ver-
trieb, die Abfallbehandlung (Produktion) in den verschiedenen
Geschaftsfeldern, den Bereich Forschung und Entwicklung
und Uberpruft im Rahmen der Eigentberwachung die Einhal-
tung behordlicher Auflagen. Der Vertrieb hat die Mdglichkeit
Abfallmuster seiner Kunden dem Labor zu Ubergeben und auf
Eignung fUr bestimmte Entsorgungsverfahren bei der KAB
oder extern prifen zu lassen.

Ebenso unterstitzt das Labor die Vertriebsmitarbeiter beim
Bearbeiten von Reklamationen im Input und Output bezlg-
lich der Einhaltung mit Kunden vereinbarter Qualitatskriterien.
Ferner kann der Vertrieb seinen Kunden Uber die Entsorgungs-
leistungen hinaus, im Sinne einer moglichst umfassenden Kun-
denbetreuung, auch bestimmte analytische Dienstleistungen
im Rahmen der gesetzlichen Méglichkeiten und unter Berlck-
sichtigung der Kapazitaten des Labors anbieten.

Bei der Abfallbehandlung unterstiitzt das Labor die Annahme-
kontrolle, begleitet die Qualitatskontrolle bei der Behandlung
und Uberprift die Einhaltung von Qualitdtsparametern im
Qutput unter anderem in den Geschéftsbereichen, Herstellung
von Ersatzbrennstoffen, Behandlung von geféhrlich Abféllen,
Herstellung von Recyclingbaustoffen und Deponierung von
Abféllen.

Zusammen mit dem Labor und universitéren Lehreinrichtungen
fuhrt der Bereich Forschung und Entwicklung verschiedenste
Projekte z.B. zur Optimierung von Behandlungsverfahren
und Entwicklung neuer Verwertungsmaglichkeiten fur Abfalle
durch. Ebenso Uberwacht das Labor zusammen mit externen
Partnerlaboren die Einhaltung behordlicher Auflagen und ge-
setzlicher Vorgaben beispielsweise bezlglich der Qualitat der
bei der KAB anfallenden Abwasser.

¢
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8.4.
Gefahrliche Abfalle

Mit der Anlage zur Lagerung von geféhrlichen Abféllen bietet
der Geschéftsbereich ,gefahrliche Abfalle” Abfallerzeugern aus
dem privaten Bereich, aus Industrie und Gewerbe und auch
Mitbewerbern die Méglichkeit der Entsorgung bzw. Lagerung
von gefahrlichen Abféllen in einer dem Stand der Technik ent-
sprechenden Anlage.

Dabei fligt sich das Konzept nahtlos in die Gesamtstrategie der
KAB, als Kompetenzzentrum fir Abfallentsorgung, maglichst
viele Abfalle zentral an einer Ubernahmestelle (ibernehmen zu
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kénnen, ein. Die Genehmigung lasst nicht nur die reine Zwi-
schenlagerung sondern auch das Sortieren, Zusammenflhren
und Konfektionieren von gefahrlichen Abfallen zu.

Mittelfristig sind auf den Marktbedarf ausgerichtete weitere
Behandlungsanlagen fir gefahrliche Abfalle geplant. Ferner
dient die Anlage als unerléassliche genehmigungsrechtliche
Grundlage fur die nationale und internationale Vermittlung von
gefahrlichen Abfallen (Streckengeschéafte).

I WERTSCHOPFUNG

Die Wertschdpfung wird dabei durch die nachstehenden Dienstleistungen und Mdglichkeiten lukriert:

e Vermietung von Lagerflachen an Mitbewerber

¢ Teilnahmemoglichkeit an Ausschreibungen durch behérdlich genehmigtes Lager bzw. behoérdlich genehmigte

Schltisselnummern flr gefahrliche Abfélle.

o Ubernahme von Abfallen. Die Wertschépfung wird lukriert aus der Differenz nach dem ,umgekehrten

GroBhandelsprinzip* zwischen dem Erlds Ubernommener Kleinmengen und Kosten fur die weitere Entsorgung groBer
Mengen, beglnstigt durch die groBBe Lagerkapazitat der Anlage.

e Zusétzliche Wertschépfung durch Sortierung von Abféllen zur Herstellung reiner Fraktionen nach Vorgaben der finalen
Beseitigungs-/Verwertungsanlage mit dem Ziel der hochwertigen Verwertung und Reduzierung der Entsorgungskosten.

e Zusatzliche Wertschépfung durch Restentleerung und gegebenenfalls Reinigung von Verpackungen. Rickfiihrung der
Verpackungen in den Wertstoffkreislauf unter Erzielung eines Erléses bei gleichzeitiger Reduktion der Menge zu

entsorgendem gefahrlichen Abfall.

e Nationale und internationale Streckengeschéfte. Das Lager stellt dabei die genehmigungsrechtliche Grundlage dar
und ist gleichzeitig Referenz gegentiber Kunden.

I Aktualisierte UMWELTERKLARUNG 2014
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Seit Sommer 2011 verfugt die KAB Uber eine Bodenaushub-
deponie samt Zwischenlagerflache mit einem Volumen von ca.
80.000m°. Der Deponiebereich befindet sich am im Norden
angrenzenden Grundstlck und war urspringlich eine Lehm-
grube einer Ziegelfabrik. Nach Ende VerflllmaBnahmen und
ordnungsgemaBer SchlieBung der Deponie voraussichtlich im
Jahr 2015 wird das Areal als Erweiterung des Betriebsgelandes
der KAB dienen.

Die KAB betreibt auch eine Baurestmassenaufbereitung. Als
Input wird hauptsachlich Gleisschotter aus diversen Bauvor-
haben der OBB verwendet. Die KAB stellt nach den Vorgaben
der Richtlinien des Baurestmassenverbandes qualitatsgesi-
cherte Recyclingmaterialien unterschiedlicher Qualitédten her.
Seit Frithjahr 2012 ist die KAB zusatzlich Mitglied des Oster-
reichischen Guteschutzverbandes und unterzieht somit ihre
hergestellten Recyclingbaustoffe dem Guteschutz.

Bau- und Abbruchholz sowie jegliche Art von Altholz aus den
verschiedensten Bereichen des taglichen Lebens werden bei
der KAB gesammelt und auf befestigten Untergrund gelagert.
Das Altholz wird mittels Schredder zerkleinert, konfektioniert
und einer stofflichen Verwertung zugefihrt oder als Brennstoff
zu diversen regionalen Mitverbrennungsanlagen verbracht,
wo diese Materialien den Einsatz von fossilen Priméarenergie-
tragern ersetzen.

Grin- und Strauchschnitt sowie Garten- und Parkabfélle
koénnen bei der KAB entsorgt werden. Das biogene Material
wird gesammelt und sobald eine ausreichende Menge fur eine
Aufbereitung am Lagerplatz vorhanden ist, wird das Material
zerkleinert, gesiebt und einer entsprechenden Verwertung

im Kompostwerk zugefihrt.

Aktualisierte UMWELTERKLARUNG 2014
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Container, Mulden und Behilter:

Die KAB geht auf die individuellen Winsche der Kunden ein
und bietet fUr verschiedene Anforderungen Behalter, Mulden
und Container an (z.B. 7m® Mulde flr die Entsorgung von Bau-
schutt oder ein 1100It. Umleerbehalter fur die regelméaBige Ent-
sorgung von Gewerbeabfall). Zusammen mit den Logistikpart-
nern transportiert die KAB sowohl gefahrliche als auch nicht
geféhrliche Abfalle (egal ob in Container, Mulde oder Sattelzug,
Stlickgut, Schuttgut, Flissigkeiten oder Schlamme) sicher und
ordnungsgeman von der Anfallstelle bis zum Endverwerter

Behalter - gefahrliche Abfille:

Im Bereich ,geféhrliche Abfalle” stellt die KAB diverse Behéalter
in den GroBen von 200lt. bis 1000lt. zur Verfigung. Diese Be-
hélter sind nach ADR gepruft und werden beim Abtransport
durch den Fahrer auch dementsprechend bezettelt. Weiters ist
die KAB im Bereich Ol-Benzinabscheider und Sandfanginhalte
tatig. Diese Fraktionen werden mit einem Saug/Tankfahrzeug
abgesaugt, ordnungsgeman entsorgt sowie die Tanks gerei-
nigt. Die KAB fUhrt Beprobungen in diesem Segment mit Hilfe
des eigenen Labors durch und erstellt danach die entspre-
chenden Analysenprotokolle. Im Bereich Gefahrenguttrans-
porte steht die KAB fur Auskinfte durch geschultes Personal
zur Verflgung. Zuséatzlich besteht die Moglichkeit, bei der KAB
die Ausbildung zum Gefahrgutlenker in Anspruch zu nehmen.

Lohnverpressen:

Die KAB bietet eine Lohnverpressung an. Sortenreine Mate-
rialien kdnnen mittels Aufgabe auf ein Férderband direkt der
Ballenpresse zugeflihrt werden. Die fertigen Ballen werden
zu einem separaten Zwischenlager gebracht. Eine frachtbare
Menge wird dem Eigentimer des Materials gemeldet und ein
Abtransport in die Wege geleitet.

Personalbereitstellung:

Die KAB stellt Personal zur Verfligung, das mit Hilfe, Rat und
Tat zur Seite steht. So beflllt das Leihpersonal bspw. bei Ent-
rimpelungen die Container vor Ort mit Sperrmill oder steht
fur andere Dienstleistungen wie z.B. WC-Betreuung bei Events
zur Verfugung.

Weitere Dienstleistungen:

Zusatzlich besteht die Mdglichkeit, bei der KAB mobile Miet-
WC'’s, Lager- bzw. Blrocontainer oder eine Schuttrutsche fur
Baustellen zu mieten. Zu den weiteren Dienstleistungen zéhit
die Erstellung von Abfallwirtschafts- und Entsorgungskon-
zepten oder die Beratung vor Ort Uber die optimale Entsorgung.
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Die Einstellung der KAB zur Umwelt zeigt sich nicht nur
generell in der Tatigkeit als abfallwirtschaftliches Unter-
nehmen, sondern wird auch durch den Umstand doku-
mentiert, dass aus freien Stlicken ein Umweltmanage-
mentsystem eingeflihrt wird, das Uber die Einhaltung
der behordlichen Vorschriften hinaus zu kontinuierlichen
Verbesserungen verpflichtet. Dabei wird nicht davor
zurlickgescheut, die umweltbezogenen Leistungen von
unabhangigen Stellen prifen zu lassen.

Durch laufende Schulungen — intern oder extern — ist
das Personal immer auf dem neuesten Wissensstand
Uber die aktuellen Wiederverwertungsmaoglichkeiten.
So kann eine optimale Aussortierung der noch ver-
wendbaren Altstoffe gewahrleistet und die Verwer-
tungsquote gesteigert werden.

Das Forcieren von Innovationsmanagement und
laufende Optimierungen am Aufbereitungsprozess
garantieren eine stetige Weiterentwicklung. Die KAB
ist stdndig bemuht, durch die Entwicklung von Dienst-
leistungen neue Impulse am Entsorgungssektor zu
setzen und achtet bei der Umsetzung drauf, dass bei
der Wahl der zum Einsatz gelangenden Maschinen und
Hilfsstoffe die Umweltvertraglichkeit neben der Qualitat
die obersten Entscheidungskriterien sind.

Als Entsorger ist nicht nur das ,Reinhalten” beim
Kunden die Verpflichtung, sondern auch das eigene
Firmengelande, die angrenzenden Grundstiicke und
die Einzugsgebiete zum Unternehmen gehéren zu
Aufgabengebieten. Die KAB sieht die Einhaltung der
strengen abfallwirtschaftlichen Behérdenauflagen und
der umweltrelevanten Rechtsvorschriften nicht als
Limit, sondern versteht sie als Minimalziel das Uber-
troffen werden muss.

Sténdige Eigenkontrollen werden durchgefihrt und
sind im Qualitats- und Umweltmanagement doku-
mentiert. Das eigene Labor ist das Herzstick des
Qualitdtsmanagementsystems. Die KAB ist somit in
der Lage, die Produktionsprozesse permanent ana-
lytisch zu begleiten und infolgedessen aussagekraf-
tige Durchschnittswerte Uber langere Zeitrdume zu
erhalten. Ziel ist es vor allem, durch die permanenten
Analysen und einen schnellen, guten Informationsfluss
Ursachen fur Abweichungen rasch zu entdecken,
genau zu identifizieren und kinftigen Fehlern und Qua-
litatsabweichungen entgegenzuwirken. Ein geordneter
Regelungskreis bewirkt somit, dass die Produktion der
erzeugten Ersatzbrennstoffe auf hohem Niveau bleibt.

I Aktualisierte UMWELTERKLARUNG 2014

Der Umgang mit gefahrlichen Abfallen, gehort zur tag-
lichen Arbeit der Mitarbeiter. Aus diesem Grund sind
gezielte Schulungen unerlasslich. Die Erstellung eines
Notfallkonzeptes, die Einrichtung von selbstandigen
Loéschanlagen, eine direkte Verbindung zur Berufsfeu-
erwehr sowie Landeswarnzentrale und die Bereithal-
tung von Olbindemittel usw. sind Vorkehrungen, um fiir
einen Storfall bestens gerUstet zu sein.

Sollten die Umweltziele oder die Unternehmenspolitik
nicht eingehalten werden, werden umgehend die ent-
sprechenden KorrekturmaBnahmen in Kraft gesetzt.

Die KAB arbeitet aktiv mit den o6ffentlichen Stellen
zusammen und ist bestrebt, die dadurch gewonnenen
Erkenntnisse den Mitarbeitern auf kirzestem Wege
weiterzuvermitteln.

Die gesellschaftliche Verantwortung wird zukinftig
vermehrt wahrgenommen, indem durch mediale
Aufklarungsarbeit und zielgerichtete MaBnahmen
das Image abfallwirtschaftlicher Tatigkeiten verbes-
sert werden soll. Die Aufklarung der Bevolkerung im
Umgang mit Abfall jeder Art ist ein wichtiges Ziel der
KAB. Eine zentrale Herausforderung stellt weiterhin
die Sensibilisierung der Bevolkerung gegentber der
Entsorgungswirtschaft und ihren nachhaltigen Nutzen
fir Rohstoffschonung und Klimaschutz dar. Durch
Flhrungen am Betriebsgeldnde und Fachvortrage
in diversen Lehranstalten soll Interessierten der rich-
tige Umgang mit Abfall und den damit verbundenen
umweltrelevanten Belangen nahe gebracht werden.
Weiters wird die Bevélkerung durch die periodische
Verdffentlichung des Umweltmagazins KAB direkt
und in Broschuren Uber Téatigkeiten der KAB laufend
informiert.

Eine sortenreine Trennung und die genaue Deklaration
fur den Ubernehmer der Produkte ist eine Selbstver-
standlichkeit. Die im Qualitats- und Umweltmanage-
ment dokumentierten Vorgehensweisen und Kontroll-
mechanismen sind der Grundstein dafir.

Die Vertreter der KAB unterrichten auch Kunden und
Vertragspartner Uber die betriebseigene Umweltphi-
losophie und erwarten von ihnen auch, dass sie ihre
Arbeitsweise entsprechend gestalten, wenn sie fur die
KAB téatig sind.
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10.
Herstellung der Rechtssicherheit

Um zu gewahrleisten, dass alle Rechts- und Verwaltungsvor-
schriften am Standort eingehalten werden, wurde ein eigens
daflr programmiertes Software Produkt angeschafft. Das so-
genannte KEC LexTool (Fa. Kanzian Engineering & Consulting
GmbH) ist eine Windows-basierte Software zur Sicherstellung
und Bewertung der Rechtskonformitat im Umwelt- und Ar-
beitssicherheitsbereich. Es dient zur Erfassung und Verfolgung
rechtlicher Pflichten, als Werkzeug zur Uberpriifung und zur
Bewertung aller flr den Betrieb relevanten Rechtsvorschriften.

Es besteht die Moglichkeit rechtliche Pflichten zu erfassen und
zu verwalten, diese den jeweiligen betrieblichen Anlagen zuzu-
ordnen, daraus erforderliche Aufgaben zu verteilen und deren
Erflllung zu Uberwachen. Die Aufgaben kdnnen dabei auto-
matisch per Email an den jeweiligen Zusténdigen versendet
werden. Der modulare Aufbau ermdglicht flexible und unter-
nehmensspezifische Anpassungen, Ubersichtliche Gliederung
von Rechtsvorschriften, optimale Zuordnung von Pflichten zu
Betriebsanlagen und damit die Minimierung von Haftungen.

Wer Uberprift das Rechtsregister auf Aktualitat und Umsetzung

Information der jeweiligen Bereichsleiter Gber neue Gesetze,
Verordnungen, Bescheide udgl.

Evidenzfihrung der Bescheide

Ablage der Gesetze und Verordnungen zur Einsichtnahme flr
alle Mitarbeiter

Behdrdenkontakte

Bereitstellung finanzieller Mittel zur Einhaltung gesetzlicher Auflagen

11.
Umweltmanagementsystem

Im FrUhjahr 2012 wurde der langjahrige Gedanke ein Umwelt-
managementsystem einzuflhren in ein Konzept Ubertragen.
Es wurde eine Qualitats- und Umweltmanager bestellt, wel-
cher sich speziell mit dem Thema kontinuierliches Umwelt-
monitoring und Umweltmanagement auseinandersetzte, bei
zertifizierten Partnerunternehmen Informationen einholte und
vermehrt fachspezifische Schulungen und Veranstaltungen
besuchte. Mit dem erworbenen Wissen, wurden Prozessbe-
schreibungen mit zahlreichen Verfahrens- und Arbeitsanwei-

Das Ziel, das die KAB mithilfe von EMAS verfolgt, ist die kontinuierliche Verbesserung

des betrieblichen Umweltschutzes.

I EMAS NUTZT DEMNACH

Kommunikationsbeauftragter Behérde quartalsweise
Kommunikationsbeauftragter Behérde nach Bedarf
Kommunikationsbeauftragter Behérde nach Anfall
Kommunikationsbeauftragter Behdrde nach Anfall
Kommunikationsbeauftragter Behérde nach Anfall
Geschaftsflhrung nach Anfall

sungen verfasst und Aufgaben- sowie Verantwortungsgebiete
zugeteilt. Diese dienen den Mitarbeitern als Hilfestellung und
zur Problemlésung. Mit regelmaBigen Fachgesprachen, Prob-
lembesprechungen und Weiterbildungen wird Mitarbeitern der
erweiterte Umweltgedanke nahergebracht. Der Qualitats- und
Umweltmanager fuhrt in regelmaBigen Abstanden die Be-
wertung der Funktionalitat des Umweltmanagementsystems,
sowie der umweltrelevanten Tatigkeiten durch.

Yo W #c

;‘z ¥
«f
EMAS

Gepriiftes
Umweltmanagement
REG.NO. AT- 000624
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UMWELTMANAGEMENTSYSTEM

Bestandteile des Umweltmanagements sind:

Prozesslandkarte:
anhand dieser werden die Kernprozesse sowie die unterstitzenden Prozesse der KAB schematisch dargestellt.

Prozess- und Verfahrensbeschreibungen:
hier werden alle in der Prozesslandkarte vorhandenen Prozesse mittels Flussschema abgebildet. Es werden die einzelnen
Zustandigkeiten und Verantwortungen fur die Entscheidungsfindung genau beschrieben.

Stellenbeschreibungen:
diese beinhalten die Verantwortungen und Befugnisse eines jeden Arbeitsplatzes.

KEC Lex Tool:
diese Software beinhaltet eine Liste aller prifpflichtigen Betriebsmittel. Zusatzlich werden alle relevanten Rechtsvor-
schriften, Bescheidauflagen und Uberpriifungen in diesem System zur verwaltet und ihre Umsetzung dokumentiert.

Interne und externe Schulungen:

um die Mitarbeiter immer am neuesten Wissenstand zu halten, werden in regelmaBigen Absténden interne Schulungen
durchgefiihrt, bzw. Neuigkeiten am ,Schwarzen Brett" im Aufenthaltsraum ausgehangt. Zuséatzlich werden externe
FortbildungsmaBnahmen und Veranstaltungen besucht und in einem Schulungsplan dokumentiert.

Mitarbeitergesprache:

halbjahrlich werden Mitarbeitergesprache zwischen Mitarbeiter und Vorgesetzten durchgeflhrt. In einem angenehmen
Rahmen hat einerseits jeder Mitarbeiter die Méglichkeit der Geschaftsfiihrung seine Anliegen, Ideen und Vorschlage zu
prasentieren und gleichzeitig erhalt die Geschaftsleitung einen personlichen Eindruck Uber die Mitarbeiter.

Monatliche Sitzungen:

um die interne Kommunikation und den Informationsfluss zwischen den verschiedenen Arbeitsbereichen zu forcieren,
werden monatlich umfangreiche Sitzungen abgehalten, in denen die wichtigsten und aktuellsten Themen diskutiert
werden. In diesen Besprechungen werden Informationen Uber das Alltagsgeschaft ausgetauscht, genauso wie Uber
Probleme oder neue Ideen gesprochen.

Projektbesprechungen:

bei der Abwicklung spezieller Projekte werden eigene Besprechungen der zustandigen Personen abgehalten, wo die
Kalkulation, der Ablauf, der Fortschritt, die Abwicklung, das Controlling und die Fertigstellung des Projektes behandelt
werden.

KVP (kontinuierlicher Verbesserungsprozess):

im Aufenthaltsraum ist ein Briefkasten angebracht, wo Reklamationen, Vorschlage und Winsche von Mitarbeitern
gegebenenfalls anonym eingebracht werden kénnen. Dieser Kasten wird regelméaBig geleert und die Inhalte in einer der
monatlichen Sitzungen besprochen.

Reklamationsliste:

um die Kundenzufriedenheit und Qualitat der Kundenbetreuung stets zu verbessern, wird eine Reklamationsliste geflihrt,
in der etwaige Reklamationen, der Grund fur die Reklamationen und die gesetzte MaBnahme dokumentiert werden. Diese
Liste wird in den monatlichen Besprechungen zum Anlass fur Verbesserungsvorschlage herangezogen.

Lieferantenbewertung:
hier werden die Lieferanten nach den Parametern Preis, Termintreue, Flexibilitat, Genauigkeit und Zufriedenheit bewertet.

Notfallplédne:
die Notfallplane sind im Aufenthaltsraum der Mitarbeiter ausgehangt und beschreiben das Verhalten bei Brand oder
diversen Unfallen (Leckagen von Gasleitungen, Veratzungen, Stromschlage etc.).

Aktualisierte UMWELTERKLARUNG 2014
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Die KAB Karntner Abfallbewirtschaftung GmbH ist seit Jahr-
zehnten auf dem Gebiet der Abfallsammlung und -behandlung
tétig und versucht mit innovativen Ideen weitere klimarelevante
Potentiale der Entsorgungswirtschaft zu nutzen. Nahezu 100%
der bei der KAB verarbeiteten Abfélle werden stofflich oder
energetisch verwertet. Der effiziente Umgang mit Ressourcen
aus dem Abfallautfkommen stellt somit eine Schltsselstrategie
der KAB dar. Im Sinne des Vorsorgeprinzips ist die KAB da-
nach ausgerichtet, vor allem die Reduzierung von Emissionen
klimarelevanter Gase und die weitestgehende Schonung der

natlrlichen Ressourcen zu bewirken, sodass nach der Verwer-
tung tatséchlich nur Abfélle zurlckbleiben, deren Ablagerung
keine Geféahrdung flir nachfolgende Generationen darstellt.
Das Forcieren von Innovationsmanagement und laufende Op-
timierungen an den Aufbereitungsprozesses garantieren eine
stetige Weiterentwicklung.

Im Rahmen der ersten Umweltprifung wurden die direkten und
indirekten Umweltauswirkungen erhoben und mittels A-B-C-
Analyse die wesentlichen Aspekte herausgefiltert.

Bei der Bewertung der einzelnen Punkte wurde folgende qualitative Einstufung vorgenommen, wobei folgende Darstellung/

Auflistung stattfand (A-B-C Analyse):

¢ Umweltauswirkung/Kriterium: hier wird das jeweilige Thema dargestellt.

e Bewertung: es erfolgt eine Einstufung in die Kategorien , A, ,B“ und ,,C“ — wobei jeweils in der Einstufung die Begrtindung
angeflhrt wird. Im Bericht wird immer nur die aufgrund der vorliegenden Information getroffene Einstufung abgebildet.

Hier wird das jeweilige

Thema dargestellt Unmittelbarer

Handlungsbedarf

Bewertung

C

Unter Beobachtung, MaB3-
nahmen sollten festgelegt,
kontinuierlich verfolgt und
abgeschlossen werden

e

Derzeit aufgrund der
Analyse keine MaBnahme
erforderlich
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12.2.
Bewertung der Umweltauswirkungen

Umweltauswirkung Bewertung Anmerkungen

I Aktualisierte UMWELTERKLARUNG 2014
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13.
Kernindikatoren und Umweltkennzahlen

61 49

Mitarbeiter (MA) 47

€ €/MA € €/MA € €/MA
Sozialaufwand/Fortbildungen 47.000 770 20.000 408 27.250 580
Arbeitsschutzbekleidung 24.000 393 15.000 306 15.600 332

" Aufteilung des Personals 2014: 15 Biroangestellte, 1 Labormitarbeiter, 31 Betriebspersonal

[ I/MA | I/MA [ I/MA
Heizolverbrauch
5.883 96 6.730 137 7125 151
Umweltauswirkung 9/l kg g/l kg g/l kg
CO, Aquivalente ? 3119 18.349 3119 20.095 3119 21.274

kWh kWh/to kWh kWh/to kWh kWh/to

Stromverbrauch @

1.364.612 50,9 1.266.458 43,7 1.382.682 44,8
Umweltauswirkung 9/kWh kg 9/kWh kg 9/kWh kg
CO, Aquivalente * 376 513.094 31,0 39.260 0,0 0,0
Strommix
Sonstige Okoenergie 1,09 1,23 1,38
Erdgas 1,84 3,18 -
Erdol 8,19 2,59 -
Biomasse 3,58 3,53 3,47
Sonnenenergie - - -
Wasserkraft 5,53 85,24 90,04
Windenergie 3,40 4,23 511
ENTSO E MIX * 76,37 - -

*ENTSO E MIX: 15,35% Wasserkraft, 8,77% erneuerbare Energietrager, 48,81% fossile
Brennstoffe, 26,74 nukleare Energie, 0,33 sonstige Primarenergietrager

2 die Umrechnung erfolgt mittels THG Emissionsrechner des Umweltbundesamtes, Stand Feber 2014

3 der Stromverbrauch bezieht sich auf Tonnen verarbeiteten Input

4 die Umweltauswirkungen wurden der Aufschliisselung aus der Beilage des Stromlieferanten entnommen

5.¢ Betrisbsmittel und Kleinmaterial beziehen sich auf Tonnen verarbeiteten Input ! i . )
n.e.’ nicht erhoben v k Aktualisierte UMWELTERKLARUNG 2014
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Wasserverbrauch 7 mé/MA m&/MA m3/MA
Sanitére Einrichtungen 230 3,77 250 51 250 53
Wasserverbrauch m3 mé/to m3 mé/to m3 m3/to
AuBenanlagen 1.960 0,07 2.000 0,07 3.000 0,09

7 der Wasserverbrauch bezieht sich bei ,Sanitére Einrichtungen* auf die Anzahl der Mitarbeiter und bei ,AuBenanlagen” auf Tonnen verarbeiteten Input

Gesamte Flache 33.000 33.000 33.000
m? % m? % m? %
Versiegelte Flache (m?) 29.000 87,87 29.000 87,87 29.000 87,87

Nicht versiegelte Flache

4., 12,12 4, 12,12 4. 12,12
(m?2) exkl. Deponieflache 000 ' 000 ’ 000

8 Biodiversitat: hier ist zu beachten, dass im Gegensatz zu anderen Betrieben im Bereich Abfallwirtschaft versiegelte Lager- und Manipulationsfla-
chen am Betriebsgelédnde positiv zu bewerten sind, da keine Schadstoffe in den Untergrund bzw. in das Grundwasser eingetragen werden kdnnen.

490.014 400.728 348.285

28.488 23.733 20.430

78.769 65.622 65.254
5 5 5
92.095 87.080 98.776
254.643 237.741 271.940

¢ die Umrechnung erfolgt mittels THG Emissionsrechner des Umweltbundesamtes, Stand Feber 2014
10 die Umrechnung erfolgt mittels THG Emissionsrechner des Umweltbundesamtes, Stand Feber 2014

6.840

0,16 0,21

0,12 0,08

1,31 0,75

n.&x nicht erhoben

L]
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Der Betriebszweck der KAB besteht in der Ubernahme, Samm-
lung und Behandlung bzw. Lagerung von geféhrlichen und
nicht geféahrlichen Abféllen. Die ,Eigenproduktion® von Abfall
aus den betrieblichen Einrichtungen wie Buro- und Sozialge-
béude, Instandhaltung, Pflege der AuBenanlagen, etc. ist nur
von untergeordneter Bedeutung, Aufzeichnungen Uber die in-
nerbetriebliche Entsorgung werden grundséatzlich keine gefuhrt.
Hierzu werden jedoch einmal jahrlich stichprobenartig die Ab-
fallmengen erhoben und auf das gesamte Jahr hochgerechnet.
Die betriebsinternen Abfalle werden Uber die innerbetrieblichen
Einrichtungen zwischengelagert und/oder behandelt und den
entsprechenden Entsorgungswegen zugefuhrt. Innerbetrieblich
fallen Abfélle in den Burordumlichkeiten, den Sanitér- und Auf-
enthaltsrdumen der Mitarbeiter sowie durch die Instandhaltung
und Wartung an. Die Mitarbeiter jedes Arbeitsbereiches sind fur
die betriebliche Abfallwirtschaft selbst verantwortlich.

Bei der Wartung und Instandhaltung der Maschinen und
Geratschaften am Betriebsgeléande fallen die typischen Werk-
stattenabfalle, wie Kleinteile aus Kunststoff und Metall, Ol und
olverschmutzte Putzlappen, sowie Ersatzteile vielerlei Art,
einschlieBlich Reifen an. Reifen und Kleinteile, wie auch Altél
und 6lverunreinigte Putzlappen werden Uber die Logistik der
Altstoffsammlung, die am Standort betrieben und betreut wird,
entsorgt. Bei der Pflege der Grinflachen, aber auch den Mah-
und PflegemaBnahmen fallen einerseits Mahgut, Baum- und
Strauchschnitt an, andererseits Leergebinde von eingesetzten
Agrarchemikalien.

Die KAB ist darum bemdht, wo immer es geht MaBBnahmen der
Abfallvermeidung zu setzen. So wird beim Einkauf auf die Ver-
meidung von unndétigen Verpackungen und die Bevorzugung
entsprechender GroBgebinde geachtet.

¢ Verwendung von Mehrweggebinde: Durch die Bestrebungen
des organisierten Beschaffungswesens und des Einkaufes
von GroBgebinden ist in den meisten Fallen die Anlieferung in
Mehrweggebinde gewahrleistet.

e flr den Burogebrauch werden groBteils Getranke in Mehr-
wegglasflaschen verwendet.

¢ Anschaffung von umweltfreundlichen Produkten und Verzicht
auf Produkte, die aus der Sicht des Umweltschutzes bedenk-
lich sind, wie die Vermeidung von PVC.

e Minimierung des Einsatzes von Chemikalien bei der Schad-
lingsbekéampfung durch fachlich korrekten und gezielten Ein-
satz der Mittel.

Auf die Verwertung von Abfallen ist hier nicht weiter einzugehen,
betreibt doch die KAB selbst einschlégige Verwertungsanlagen
zur Ruckgewinnung von Rohstoffen aus Abfallgemischen.

Im Bereich der Verwaltung werden die Arbeiten unter Einsatz
zeitgemaBer Blromaschinen und Materialien, sowie Verbrauchs-
gutern durchgefuhrt. Die nachfolgende Aufzahlung erhebt keinen
Anspruch auf Volistandigkeit, doch gibt sie einen guten Uberblick
Uber die Téatigkeiten und den damit verbundenen Abfallanfall.

Siedlungsabfall und dhnliche Abfille

Aus einer Erhebung des Bundesministeriums fur Land- und
Forstwirtschaft, Umwelt und Wasserwirtschaft kann der Anfall von
Abfall mit 70 bis 80 kg pro Dienstnehmer und Jahr angenommen
werden. Ein erheblicher Teil davon ist zu verwerten. So wird die Zu-
sammensetzung mit rund 60% Altpapier, 5% Altglas, 11% Biomdill
und 24% RestmUll angegeben.

Birotypische Abfélle

Als burotypische Abfélle sind vor allem Schreib- und Kopierpa-
pier, sowie Zeitungen und Zeitschriften zu nennen. Weiters fallen
Verpackungen (Kunststoffe) in groBerer Menge an, die der Verpa-
ckungssammlung zuzuordnen sind. Weiters werden ab und an
Monitore oder Elektrokleingeréate ausgetauscht, die im Rahmen
der abfallwirtschaftlichen Tatigkeiten der KAB entsorgt werden.

Abfélle aus der Wartung von Biirogeraten

Bei der Wartung von Burogeraten wie Kopierer und Drucker aller
Art fallen RUckstande aus Verbrauchsmaterialien (Toner) und
Verpackungsmaterialien (entleerte Tonerkassetten, Kartonverpa-
ckungen) an. VerschleiBteile und Austauschkomponenten fallen
beim Service nur mehr in geringem Ausmal an und werden zum
Teil von den Servicemitarbeitern entsorgt. Die verbleibenden
leeren Tonerbehélter sind Verpackungsabfall und werden der To-
nerkartuschen- Sammlung am eigenen Betriebgelande zugefihrt.
Nach Angaben von Tonerherstellern bestehen Toner zu mehr als
50% aus dem sogenannten Carrier, einem Kunstharzmehl und der
Farbe, die keine toxischen Schwermetalle enthélt. Tonerreste sind
somit kein gefahrlicher Abfall.

Kiihlgerate
Kaputte Kuihlgerate sind in der Regel aufgrund ihres FCKW-
Gehaltes (Kuhimittel und in der Isolierung enthalten) gefahrlicher
Abfall. Es sind die Bestimmungen der Elektroaltgerate Verordnung
zu beachten.

Leuchtmittel

Bei Leuchtmittel ist zwischen Glihlampen (auch Halogenlampen)
und Entladungsdampflampen, wie z.B. Leuchtstofflampen zu
unterscheiden. Leuchtstoffrohren sind aufgrund des Quecksilber-
gehaltes gefahrlicher Abfall und unterliegen dartber hinaus der
Elektroaltgerate Verordnung.

Batterien

Messgerate, Diktiergerate und anderer Kleingerate werden mit
Batterien betrieben. Altbatterien und Altakkus sind gefahrlicher
Abfall. Sowohl Batterien, als auch Akkus unterliegen der Batterie-
verordnung. Diese Materialien werden direkt bei der KAB entsorgt.
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Wohlbefinden der Mitarbeiter

Als Dienstleitungsunternehmen ist man vom Engagement der Mit-
arbeiter abhangig. Diesem Umstand ist sich die Geschéaftsleitung
der KAB bewusst und achtet stets auf die Zufriedenheit der Mit-
arbeiter. Kérperliche Fitness und Gesundheitsvorsorge werden bei
der KAB groB geschrieben. Die Mitarbeiter haben bspw. die M6g-
lichkeit an einem modernen Ganzkorper-Elektrostimulationstraining
teilzunehmen. Das Impulstraining steigert die Vitalitat sowie die
Leistungs- und Konzentrationsféhigkeit und fiihrt zu allgemeinem
Wohlbefinden.

CISV - Children’s International Summer Villages

Im Rahmen eines internationalen Kindercamps in Kéarnten mit
dem Motto ,building global friendships“ hat man Jugendliche
aus aller Welt einen Tag zur KAB eingeladen. Mit einer Fiihrung
Uber das Betriebsgelande und Vorstellung der Téatigkeiten der
KAB wurde den Kindern gezeigt, wie man verantwortungsvoll mit
dem Abfallaufkommen umgehen kann und versucht ein breites
Bewusstsein fir Umweltschutz und Ressourcenschonung zu
schaffen.

vt E




Schnuppertage

Jedes Jahr erméglicht die KAB interessierten jungen Men-
schen den Arbeitsalltag eines Abfallwirtschaftsunternehmens
hautnah mitzuerleben. Den Jugendlichen werden im Rahmen
von Schnuppertagen (2-3 Tage) alle Tatigkeitsbereiche der
Firma praxisnah gezeigt. Sie haben die Mdglichkeit in allen
Abteilungen tatkraftig mitzuarbeiten und die Arbeitsablaufe
genau kennenzulernen. Zusatzlich wird versucht den Ju-
gendlichen mit fachkundigen Auskinften und Anschauungs-
material den nachhaltigen Nutzen von Abfallsammlung und
-aufbereitung fur Ressourcenschonung und Umweltschutz
néher zu bringen.

Sicherheit am Arbeitsplatz

Um im Notfall geriistet zu sein, veranstaltet die KAB in regelma-
Bigen Abstanden Feuerléschiibungen. Die Mitarbeiter haben
Gelegenheit die verschiedenen am Betriebsgelénde verfligbaren
Léschwerkzeuge anzuwenden und deren Handhabung praktisch
zu erlernen. Gemeinsam mit fachkundigem Personal werden ver-
schiedene Brandereignisse nachgeahmt und gelernt, wie man in
einer Notsituation ein Feuer am effektivsten bekampft.

Mitgliedschaft proEthik

Die ARGE proEthik unter dem Vorsitz von Hrn. Prof. Ludwig Ada-
movich vertritt ethische Grundsétze im alltédglichen Wirtschafts-
leben und férdert zukunftsorientierte und sozialvertragliche
Entwicklungen. Soziale Unternehmensverantwortung ist auch ein
groBer Bestandteil der Firmenphilosophie der KAB. Vorbildhaftes
wirtschaftsethisches Verhalten ist Grundvoraussetzung um das
Vertrauen der Offentlichkeit in die eigenen Tétigkeiten und die
Marktwirtschaft zu wahren. Eine Ausgewogenheit zwischen
Kunden- und eigener Zufriedenheit hat demnach bei der KAB
oberste Prioritat.

T —
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Umwelt-, Qualitats- oder Si-
cherheitsaspekt

Nachvollziehbarkeit der
Anlieferungen,autom. Uberwachung
aller Produktionsprozesse, autom.
Uberwachung des Firmenareals

Verbesserte
Kundenorientierung

Sicherheit Bodenpersonal

Allgemeine Sicherheit am
Betriebsstandort

Reduktion der Staub-
belastung im Freibereich

Imageverbesserung, Kundenzu-
friedenheit, Bewusstseinsbildung

Strukturierte Bescheidverwaltung

Erhéhung der Sicherheit am
Arbeitsplatz, Unfallvorsorge

Gesundheit der Mitarbeiter

F&E,
Innovationsmanagement

Qualitatssicherung

Persdnliche Fortbildung der
Mitarbeiter

Reduzierung Papierverbrauch

Mitarbeitersicherheit

MaBnahme

GroBflachige Videolberwachung der
Aufbereitungsprozesse und des
Betriebsgelandes

Neue, Ubersichtlichere Homepagegestaltung,
Erneuerung des Werbematerials

Ausstattung des Bodenpersonals mit Arbeits-
kappen inkl. Schutzfunktion (AnstoBkappen)

Besucherschein und Einfahrtskontrolle auch fir
Besucher (jederzeitige Nachvollziehbarkeit tber
die Anzahl der am Standort befindlichen
externen Personen)

Errichtung einer Spriihnebelanlage zur Staub-
bindung bei Zerkleinerungsabreiten

Vermehrte Flihrungen von Lehreinrichtungen am
Betriebsgelande, Vortréage in Schulen

Bescheidverwaltung tber Lex Tool

Feuerl6schiibungen gemeinsam mit Feuerwehr

Jahrliche Bedarfserhebung und gegebenenfalls
betriebliche Impfaktion

Zusammenarbeit mit Universitaten und
anderen Lehreinrichtungen (Diplomarbeiten,
Projektarbeiten)

kontinuierliche analytische Uberwachung
der In- und Outputfraktionen

Bedarfserhebung Kurse zweimal jahrlich
(Sprachkurse etc.)

Umsetzung von E-Rechnungen

Ausbildung aller Mitarbeiter zu Ersthelfern (min.
16h Erste Hilfe Kurs)

1
\‘

Verantwortlich

BL

QMB

BL

BL

BL

PM

KB

QMB

GF

F&E

Labor

GF

QMB

Umsetzung Status
3. Quartal M
2012
erledigt
laufend M
erledigt
2. Quartal M
2013
erledigt
3. Quartal M
2013
erledigt
4. Quartal @
2013
erledigt
laufend M
erledigt
4. Quartal O
2015
tw. erledigt
jéhrlich @
erledigt
jahrlich M
erledigt
laufend M
erledigt
laufend @
erledigt
1. und 3. O
Quartal
tw. erledigt
4. Quartal i/
2014 O

tw. erledigt

laufend M
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Produktionsoptimierung Abfallende - Recyclingholz fir Biomasseanlagen F&E laufend @
erledigt

Produktion von Recyclingbaustoffen im Rahmen

(=X

Qe e des Osterreichischen Giiteschutzes L ELETE
erledigt
Produktionsoptimierung Abfallende - Recyclingholz fir Biomasseanlagen F&E laufend @
erledigt
e L Gl MaBnahme Verantwortlich  Umsetzung Status
Sicherheitsaspekt
Transport- und . 2. Quartal O
Mitarbeitersicherheit Schulung Ladungssicherung BL 2015 -
Papierlose Besprechungen (Touchscreen im GF 1. Quartal O
Besprechungsraum und Tablets fir Mitarbeiter) 2016 offen
Reduzierung
Papierverbrauch
Teilweise Einfuhrung elektronischer Lieferscheine GF 4. Quartal O
(rechtliche Gultigkeit muss erst abgeklart werden) 2015 offon
Reduktion der Staubbe- Optimierung der Manipulationsbewegungen und O
) : . L . BL 2015
lastung im Freibereich des Logistikkonzept am Gelande .

Errichtung einer weiteren Lagerhalle ( » es werden
weniger Materialien der Witterung im Freilager- GF 2015
bereich ausgesetzt)

Qualitatssteigerung/
Reduzierung Immissionen

%O
[0
>

Ausarbeitung eines alternati- Alternative Energiegewinnung fur die Beheizung der O
: f ) o - F&E 2015
ves Energiekonzeptes Lagerboxen im Bereich ,gefahrlicher Abfall offon
Verbesserung der Fahrsicher-
IS TR0 Fahrtechnikiraining beim OAMTC avB 2015/2016 ()
der Umweltaspekte beim
Autofahren Sz
Verringerung der Umsetzung eines erweiterten O
. . GF 2015
Umweltwirkungen Oberflachenwasserkonzeptes -
Qualitatssteigerung Labor Akkreditierung des Labors Labor 2015 O
offen
1 Rechtssicherheit Vorbereitung Bescheldlfonsolldlerung GF 2015 O
\ \ (externe Beratungsfirma KEC) offen
A ;
Wiedererrichtung der Maschi- Planung und Neubau von mehreren Lagerhallen O
nen- und Lagerhallen und der gesamten Aufbereitungstechnik offen
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Der leitende und zeichnungsberechtigte EMAS-Umweltgutachter
Dipl. Ing. Christian Rezner
der Umweltgutachterorganisation

TUV SUD Landesgesellschaft Osterreich GmbH,
Campus 21, Europaring A04301, 2345 Brunn am Gebirge
(Registrierungssnummer AT-V-0003)

bestatigt, begutachtet zu haben, dass der Standort bzw. die gesamte Organisation, wie in
der aktualisierten Umwelterklarung der Organisation

KAB Kaérntner Abfallbewirtschaftung GmbH
Ziegeleistra3e 50
A-9020 Klagenfurt am Wérthersee
mit der Registriernummer AT-(folgt)

angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Européischen
Parlaments und des Rates vom 25. November 2009 tber die freiwillige Teilnahme von
Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fir Umweltmanagement und
Umweltbetriebsprifung (EMAS) erfllt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestatigt, dass
X die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den
Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 durchgeflhrt wurden,
X das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestétigt, dass keine Belege fir die
Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

X die Daten und Angaben der aktualisierten Umwelterklarung der Organisation bzw.
des Standorts ein verlassliches, glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild samtlicher

Tétigkeiten der Organisation innerhalb des in der Umwelterklarung angegebenen

Bereichs geben.

Die Umweltgutachterorganisation TUV SUD Landesgesellschaft Osterreich GmbH ist
per Bescheid durch das Bundesministerium fir Land- und Forstwirtschaft, Umwelt und
Wasserwirtschaft fur den 38.1 und 38.2 (NACE-Code) zugelassen.

Klagenfurt am Wérthersee, am 26.01.2015

Landesgesellschaft M‘Z’/

Osterreich

Leitender und zeichnungsberechtigter Umweltgutachter
der TUV SUD Landesgesellschaft Osterreich GmbH

Campus 21 Europaring A04301, 2345 Brunn am Gebirge

Die nachste Validierung der konsolidierten Umwelterklarung erfolgt 11/2015. Jahrlich wird eine
aktualisierte Umwelterklarung validiert.
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EMAS

Gepriiftes
Umweltmanagement
REG.NO. AT- 000624

Unternehmen

Adresse

Kontakt

Geschaftsflhrer

Firmenbuchnummer

UID-Nummer

GLN

Kammerzugehorigkeit

KAB Kérntner Abfallbewirtschaftung GmbH
ZiegeleistraBe 50, A-9020 Klagenfurt am Worthersee
Tel: +43 463 711 94, Fax: +43 463 711 94 - 4

Mag. (FH) Werner Bleiberger

FN 92695t, Landesgericht Klagenfurt

ATU 25750504

9008390063910

Wirtschaftskammer Kéarnten

Fachverband fur Abfall- und Abwasserwirtschaft

Fachverband fiir Sekundarrohstoffhandel, Recycling und Entsorgung
Fachverband fur das Glterbeférderungsgewerbe
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